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Ohranovacie lisy radu AD-R maju v standardnej vybave 3

CNC riadené osi (Y1, Y2 — polohovanie barana, X -
polohovanie zadného dorazu). 2D graficky dotykovy CNC
riadiaci systém DT-15 umoziuje rychle a [ahké
programovanie v slovenskom jazyku a automaticky riadi 3
osy (Y1, Y2, X). Po jednoduchom nakresleni tvaru a zadani
z&kladnych parametrov vyrobku (typ a hribka materidiu,
rozmery, pozadované uhly ) systém automaticky navrhne
sled jednotlivych ohybov, automaticky polohuje vietky
riadené osy a nastavuje potrebnU  lisovaciu - silu.
Optimalizécia lisovacej sily vedie k Uspore elektrickej
energie, lisu a ndstrojov. Bezpecnostné zdny eliminuju
moznost kolizie palcov zadného dorazu s ndstrojom alebo
so stolom. Kniznica vyrobkov umozniuje uloZit a kedykolvek
vyvolat naprogramované vyrobky. Kniznica hornych a
spodnych ndstrojov urychluje prdcu s lisom pri pouzivani
réznych ndstrojov. USB port slUZi na prenos dat z riadiace;j
jednotky do PC v kanceldrii a opacne (pri zdlohovani ddt,
pripadne pri prenose programov vytvorenych na off-line
softvéri na PC v kanceldrii)

Riadiaca CNC jednotka

CNC riadiaci systém DT-15 s menu v slovenskom jazyku
umoznuje ohranovanie s CNC riadenymi osami Y1, Y2 a X. V
pripade, Ze lis je vybaveny dalsou riadenou CNC osou R zo
zvl&dstneho prisluSenstva (automatické vyskové
nastavovanie palcov), tdto je taktiez riadend CNC
systémom. Programovanie tohto systému je jednoduché a
vhodné i pre menej skisenuU obsluhu. Pocas ohranovania
systém zobrazuje aktudlne a nasledovné ohyby, c&o
umoznuje vizudlnu kontrolu spravnosti programu.

Zadny doraz, Priehyb stola

Lisy radu AD-R sU v S$tandardnej vybave doddvané s
motorickym zadnym dorazom, ktory je CNC riadiacim
systémom polohovany v osi X. Riadiaci sysfém automaticky
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- certifikat CE

« 2D graficky dotykovy CNC riadiaci
systém DT-15

« v standardnom vybaveni 3 CNC
riadené osi (Y1, Y2 a X), mozZnd aj os R

 laserovda ochrana FIESSLER AKAS

« robustnd konstrukcia

« stol pre kompenzdaciu priehybu s
manudinym nastavenim

+ linedrne odmeriavanie polohy na
oboch strandch barana

 kizné predné podperné ramena
 dalsie volitelné prislusenstvo

vypocita a nastavi vzdialenost palcov zadného dorazu
od stola so spodnym ndstrojom. VyskovU polohu palcov
zadného dorazu v osiach R1 a R2 je moiné nastavif
manudine pomocou rucnych nastavovacich skrutiek.
Vzdialenost medzi palcami zadného dorazu v osiach 71
a 12 (v zdvislosti od ditky ohrafiovaného vyrobku) je
mozné lahko nastavit manudine pomocou linedrneho
vedenia palcov. Aretaénymi pdckami je moiné
jednoducho zaistif pozadovany nastavenU polohu.
Priehyb stola lisu je mozné jednoducho nastavif klukou s
Ciselnikom, hodnotu pre kazdy ohyb urcuje riadiaci
systém.

Klzné predné podperné ramend

Ramend sU ulozené v linedrnych vedeniach a
guldéckovych loZiskGch, ¢o umoznuje jednoduchy
manipuldciu s nimi v celej pracovne] Sirke lisu.

Aretacnymi pdckami je mozné lahko zaistif pozadovanuy
nastavenu polohu.

Vybrané volitelné prislusenstvo

Ohranovacie lisy tohto radu je moiné z volitelného
prislusenstva podla poziadavky vybavit Stvrtou CNC
riadenou osou (R - vySkové nastavenie palcov zadného
dorazu), pripade tiez CNC automatickym motorickym
priehybom stola. S tymto prislusenstvom sU ohrafiovacie
lisy radu AD-R $tvorosé CNC lisy .

Lis je doddavany skompletnou sadou Standardnych
delenych ohrafiovacich ndstrojov ROLLERI.

Vyrobca
DURMAZLAR (DURMA)
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Standardné vybavenie

lisy s fromi riadenymi osami (Y1, Y2 - polohovanie
lisovnika, X — polohovanie zadného dorazu)

motoricky zadny doraz s linedrnym vedenim a s
guldékovymi skrutkami

oto¢nd konzola a 2D graficky CNC riadiaci systém DT-
15 v slovenskom jazyku

moznost programovania vyrobku, simulovania ohybov
a zdlohy d&t na PC pomocou off-line softvéru

laserovd ochrana a bezpeénostny systém stroja
FIESSLER AKAS

stél pre kompenzdciu priehybu s manudinym
nastavenim

manudine nastavenie osi R1 a R2 - vyskové nastavenie
palcov zadného dorazu

manudine nastavenie osi Z1 a Z2 - nastavenie palcov
zadného dorazu v pozdiznom smere so stolom

eurépsky  systém  upnutia  ndstrojov (Amada

Promecam)

horné a spodné ndstroje ROLLERI, delené, kalené a
brisené v celej pracovnej dizke lisu, jeden horny
a jeden spodny ndstroj je segmentovany

prenosny oviddaci nozny peddl s tlacidlom Centrdl
STOP

kizné predné podperné ramend s T-drézkou a sklopnou
zardzkou

prevedenie zodpovedd poziadavkdm CE
ndvod na obsluhu lisu v slovenskom jazyku

’ ’

Tabulka zakladnych technickych parametrov

Priechod

zadny doraz s riadenou CNC osou R - automatické
vyskové nastavenie palcov zadného dorazu

2D graficky S$vajCiarsky riadiaci systém Cybelec
CNC ModEva 19T

D-Bend, profesiondlny off-line 3D softvér umozrujuci
importovaf aj 3D modely

stéol pre kompenzdciv priechybu s CNC
automatickym motorickym nastavenim

dodatocny blok palca zadného dorazu
dodatocné predné klzné podperné rameno
rychloupinanie hornych ndstrojov
predizenie posuvu zadného dorazu

priprava na tandemové usporiadanie
prevddzkové chladenie oleja

ohrev oleja

klimatiz&cia elektrorozvédzaca

dodatocny nozny peddl

otoc&né rameno s oviddacim panelom umiestnene
na opacnej strane lisu

Siroky vyber dalsich ndstrojov ROLLERI

Lisovacia | Pracovnéa . PribliZovacia Pracovnda Priblizna
sila dizka m-ed1| . rychlost rychlost hmotnost
stojanmi
[t [mm] [mm] [mm /5] [mm /5] [kal

AD-R 1260 60 1250 1 050 200 10 2 300 1250 2 350 3100
AD-R 2060 60 2 050 1 700 200 10 3 200 1250 2 350 3 550
AD-R 25100 100 2 550 2 200 180 10 3 800 1670 2750 8 650
AD-R 30100 100 3 050 2 600 180 10 4200 1670 2750 9 250
AD-R 30135 135 3 050 2 600 160 10 4 200 1 680 2750 10 250
AD-R 30175 175 3 050 2 600 160 10 4 350 1 700 2750 11 250
AD-R 30220 220 3050 2 600 140 10 4250 1770 2 900 12 250
AD-R 30320 320 3 050 2 600 160 10 4 300 1 820 3 230 17 250
AD-R 37175 175 3700 3100 140 10 4950 1700 2 900 13 250
AD-R 37220 220 3700 3100 160 10 4 950 1770 2 900 14 100
AD-R 40175 175 4 050 3 600 160 10 5250 1700 2750 12 850
AD-R 40220 220 4 050 3 600 160 10 5250 1770 2 900 14 750
AD-R 40320 320 4050 3 600 160 10 5300 1910 3230 20 750
AD-R 40400 400 4 050 3 400 140 8 5750 2110 3 540 26 750
AD-R 60220 220 6 050 5100 140 10 7 500 1770 3250 20 590
AD-R 60320 320 6 050 5100 140 10 7 500 1910 3 450 28 250
AD-R 60400 400 6 050 5100 120 8 7 500 2110 3710 35750

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickygh parametrov.

Kontaktujte nds pre lisy s va&sou pracovnou dizkou a s vécsou lisovacou silou.
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