HRB-4
plechov

Hydraulické  zakruzovacky  plechov  radu
predstavuji  najvyssi  rad  zakruZovaciek
z vyrobného programu Durmazlar.

Boli vyvinuté a vyrobené vyuzitim najnovsich technolégii
v oblasti zakruZzovania. SU konstruované pre zakruzovanie
Sirokého radu priemerov a dizok. Umoziuju zakruzovanie
predohybov na oboch koncoch plechu na jedno upnutie
plechu valcami, a tiez zakruzovanie  kuzelov.
V standardnom vybaveni sU zakruzovacky vybavené
zdkladnou riadiacou jednotkou s digitdlnym odc&itavanim
polohy valcov. Z volitelného prisluSenstva je mozné stroje
vybavit NC, alebo CNC riadiacou jednotkou uz s
plynulym regulovanim rychlosti  zakruzovania, dalej
bo&nymi hydraulickymi podperami, centrdinou
hydraulickou podperou a dalsim Sirokym prislusenstvom.
Pri NC riadeni prvy vyrobok vytvori obsluzny pracovnik
v manudlnom rezime s aktivovanym mddom Teach-In.
Kazdy pracovny pohyb zakruZzovacky je ulozeny do
programu a paméti systému. Daliie kusy vyrobnej série sU
potom zakrizené automaticky s vyuzitim programu s
ulozenymi hodnotami.

Pri. CNC riadeni systém na zdklade vioZzenych Udajov
o materidli a zakruzeni vykond kalkuldciu a vytvori
program, ktory vedie kpribliznému  dosiahnutiu
pozadovaného tvaru a rozmeru. Po vykonani prvého
zakruzenia a vloZzeni nameranych korekcii systém
program upravi a tym sa dosiahne pozadovany vysledok,
¢o velmi urychluje zakruzenie prvych kusov hlavne pri
nestandardnych tvaroch.
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certifikat CE
4 valce, robustnd ocel'ova konstrukcia

standardna riadiaca jednotka
s digitdinym odcitavanim polohy valcov

volitelnd NC a CNC riadiaca jednotka

vsetky valce indukéne kalené a ulozené
v loZiskdch

valce pohdnané hydraulickymi motormi
s planétovymi prevodovkami

hydraulicky ovladany vyklopny strmen

prislusenstvo pre zakruZovanie kuzelov

Standardné vybavenie

samostatne  stojaca  riadiaca  jednotka s digitdinym
odcitavanim polohy valcov

prislusenstvo pre zakruzovanie kuzelov

vietky valce kalené a ulozené v loZisk&ch

pohyb a paralelita bo&nych valcov riadené PLC systémom
zriadiaceho panelu

ocelovy rdm stroja zbaveny vnitorného pnutia

hydraulicky oviddany vyklopny strmen pre jednoduché
vybratie zakruzeného plechu

horny a spodny valec pohdnany hydraulickymi motormi
a planétovymi  prevodovkami  (pri  strojoch s v&&iou
kapacitou pohdnané vietky 4 valce samostatnymi
hydraulickymi motormi a planétovymi prevodovkami)
elektrickd a hydraulickd ochrana proti pretazeniu

spodny valec s nastavitelnym hydraulickym pritlakom

Zvlastne vybavenie (volitelné prislusenstvo

NC riadiaca jednotka s médom Teach-In
CNC farebnd grafickd riadiaca jednotka
plynulo regulovatelnd rychlost zakruzovania
centrdlna vertikdlna podpera pre zakruzovanie velkych
priemerov
o hydraulickd domax. @2m a2t
o hydraulickd domax. @3 m a4t
o hydraulickb domax.@4ma4t, é6t,8t
o hydraulickbdomax.@émaét, 8t
boc&né podpery pre zakruzovanie velkych priemerov
NC riadenie centrdinej vertikdinej podpery abocnych
podpier
poddvaci stél, motoricky poddvaci stol
lesteny povrch valcov
chladenie oleja, ohrev oleja
vymenitelny horny valec mensieho priemeru
automatické centrdline mazanie
moznost zvarania na stroji
Specidine prislusenstvo pre hydraulické polohovanie plechu
na poddvacom stole a dorovnanie koncov plechu pre
zvdranie po zakruzeni
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Hydraulické zakruzova €ky plechov radu HRB-4

Tabulka zdkladnych technickych parametrov
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Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickych parametrov.
Kontaktujte nds pre zakruzovacky s véi&sou pracovnou dizkou a s vé&iou kapacitou. a;
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STANDARDNE RIADENIE NC RIADENIE CNC RIADENIE
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