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Celni stopkové frézy s vyménitelnou hlavou
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*Podle naseho vlastniho priizkumu tykajiciho se éelnich stopkovych fréz s vyménitelnou hlavou. M ITS U BISH I
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Celni stopkové frézy s vyménitelnou hlavou

Specialni ocelovy Sroubovy spoj

K dispozici s vnitfnim pfivodem
fezné kapaliny

Typ s dvojitou kontaktni plochou
(kuzel + celo)

Jednolity karbidovy drzak

Slinuté karbidy

Rada iMX predstavuje revoluéni systém &elnich stopkovych fréz, ktery kombinuje vyhody monolitnich
karbidovych a vyménitelnych Celnich stopkovych fréz a nabizi vysokou ucinnost, pfesnost a tuhost.
Bezpeénost a tuhost se blizi monolitnim karbidovym ¢elnim
stopkovym frézam, protoze upinaci povrchy jsou celokarbidové.
Diky vyménitelnym hlavam je mozné pouzit jeden nastroj pro celou fadu pouziti.



'Wysoce vSestranné nastrojové materialy

EP7020 EP6120

Pro frézovani oceli s vysokym posuvem.
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Nastrojovy material bez povlaku pro frézovani

ZpUsob obrabéni : Sousledné frézovani
Rezna kapalina Mokré obrabéni (emulze)

E N Obrabéci stroj : Vertikalni obrabéci centrum
8 (BT40)

Rezna draha (m)

hliniku.
/]

- ry = 0 A4l r 4 r L4 o
_stl nastroju pri obrabéni plochych povrchu Inconel 718
EP7020 je novy nastrojovy E 03 4 Obrabény material ~ : Inconel718 (43 HRC)

., . v 3 Konkurent B Konkurent A Drzak 1 IMX12-U12N041L100C
material, ktery prodluzuje L o0z . Hiava  IMX12B4HV12012
zivotnost nastroji pfi obrabéni s ' Otagky = 1700 min-*-1
téZkoobrobitelnych material(. o Rezna rychlost : ve=28 m/min

% Rychlost posuvu vf =350 mm/min

A - (fz = 0,05 mm/zub)

% Hloubka fezu rap =0,6 mm, ae =1,2mm
3 Délka vy&nélku : 65 mm

o
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-sti nastrojua -brébéni titanové slitiny

Dvojita kontaktni plocha karbidové hlavy a karbidového Spolehlivost Sroubového uchyceni je vyznamné vyssi
drzaku zajistuje narust tuhosti o 30 %. nez konkurenéni produkty, které disponuji jen ocelovym
uchycenim. Také si poradi i s vysokym feznym zatizenim.

100

KonkurentA . & Zlom ve $roubovém spoji

50

Tuhost (%)

Zlom ve Sroubovém

Konkurent B spoji

c
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N Posuv na zub (mm/zub)
Obrab. material : Ti-6Al-4V (32 HRC) Rychlost posuvu : fz=Nahofe (rozsifeni)
Drzak - IMX20-U20N030L090C  Hloubka fezu :ap=10 mm, ae=20 mm

i 4 E - ] 3 Hlava - IMX20C4HV200R10021 Vylozeni 172 mm
0= - Otacky “1'= 1100 min1-1 Zpisob obrabéni @ Suchy (Emulze)
Monolitni celni fIX Konkurence Rezné rychlost  : vc=69 mimin Obrébécistroj  : Vertikalni obrabéci

stopkova fréza
prov “ centrum (BT50)




Nyni jsou k dispozici tii geometrie s chladicimi kanalky.

y material
Aplikace, 2| Rezna | Oznaéeni Rozsah 3 8| 85| &
Typ charakteristiky | g |kapalina| vyrobku UED praméru °l8l¢l T gg E E
2 |W B S88w |5
ROHOVE
Pro 3 iMX-S3HV Rohova hlava, 3 bfity, pro hlinikové slitiny | #10—¢25 |O | O 0]0|0
tézkoobrobitelné | 4 iMX-S4HV - $10—¢25 |O| O 0|0 |0
materidly  [4| ® | iMX-S4HV-S fw $10—625 |0 | O olo|o
Pro hlinikové slitiny | 3 iMX-S3A $10—¢25 @)
RADIUSOVE
4 iMX-C4HV Rédius. hlava (zaob. rohy), 4 bfity, nepravideiné stoup. roub. | #10—¢25 | © | O 0|0 |0
Pro 4 ° iMX-C4HV-S = — $10—¢25 |0 | O o|o|o
tézkoobrobitelné | 6 iMX-C6HV $10—¢25 |0 | O (ON@)
materialy 10 iIMX-C10HV | Radiusové hlava (zaoblené rohy), 3 bity, pro $10—¢25 [0 | O ©|o
12 iMX-C12HV | hlinikové slitiny $10—-¢25 [0 | O olo
Pro vysoce vykonné obrabéni | 4 iMX-C4FV @“ $10—¢25 [O|O | O
Pro hlinikové slitiny | 3 iMX-C3A ’ $10—¢25 o
HRUBOVANI
Pro Hrubovaci hlava, 4 bfity
tézkoobrobitelné | 4 iMX-R4F $10—¢25 |O| O 0|00
materialy
KULOVE
Pro 4 iMX-B4HV Kulo_vé hlava, 4 bfity, nepravidelné $10—9¢25 |0 | O 0|00
tézkoobrobitelné | 4 ® |iMX-B4HV-E | zakfiveni W $10—¢25 [0 |O o|o|0
materialy 6 iMX-B6HV $10—¢25 |0 |O 0|0
Drzaky podbrouseného typu jsou dostupné ve stfedni, prodlouzené a dlouhé velikosti.
Typ Délka Uhel kuzele Material
Stredni
Podbrouseny typ Prodlouzeny — Slinuty karbid
Dlouhy
Kuzelovy kréek Dlouhy 1° Slinuty karbid




OZNACOVANI

BHLAVA
Zakladni konfigurace Specifikace Polomér zaobleni Chladici kanalek
S Rohova H Strma Sroubovice napf. S | Obvodovy (bo¢ni)
¢ | Zzaoblens rohy \' Tlumeni vibraci E?gg :’) ?rizm I E Konec
F Vysoky vykon IZadny| bez diry
B Kulové ¢elo A Pro hlinikove slitiny
R Hrubovani .
F | Hrubovaci s jemnou rozteci

IMX12| (C| |4 | |HV] [120] |[R100] [12] |S
0] ® ©®

) €] @ @
Velikosti Brity Pramér Délka britu
IMX10 Pro 10 mm napf. napf. napf
o pfF.
IMX12 | Pro12mm 4 4 brity 120 = 12mm 12 5 12.%mm
IMX16 Pro 16 mm

IMX20 Pro 20 mm
IMX25 Pro 25 mm

BKARBIDOVY DRZAK

Spojovnik Obrazek Celkova délka
Spojovnik oznatuje, Ze se jedna o drzék. U Podbrouseny napf.
A 1° kuzelovy kréek L080 — 80mm

IMX12| | -| |[U| [12] |[NO17| (L080| |C
@ ® ®

@ ©) @ @
Popis fadyVelikost upinani Pramér stopky Délka kréku Nastrojovy material
IMX10 | Pro 10 mm napf. . C | SLINUTY KARBID
napf.
IMX12 | Pro12mm 12> 12mm N17 = 17 %mm
IMX16 Pro 16 mm

IMX20 Pro 20 mm
IMX25 Pro 25 mm

B PRESNOST HAZENi A PRESNOST PRI VYMENE HLAVY

Jednotky : mm
Presnost hazeni obvodového bitu PFesnost pfi vyméné hlavy (axialni)

0.015 (210~20)

+0.02
0.020 (225)




z

ROHOVE

z

KULOVE

z

RADIUSOVE

IMX-53HV ="

Rohova hlava, 3 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

WC 3:2505°
v 45°

Frézovana fazetka
m—

Nelegované a legované oceli, | Néstojové ocel kelené 2 popousténd ocel, Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny Slitiny médi Hiinikové slitin
liiny (<30 HRC) | laenéoel (<45 HRC) (<55 HRC) (>55 HRC) korozivzdorné oceli| zaruvzdorné slitiny Y Y
O O ©) O O
&
L
= Typ1
: B
Lz

D1<12

D1>12

0
- 0.020

N

0
- 0.030

@Tribritové Celni stopkové frézy vhodné pro valcové frézovani, frézovani drazek a zahlubovani.
@Nepravidelné stoupani snizuje vibrace a umozriuje stabilni obrabéni.

Jednotky : mm

Objednaci kéd Pramér Délka ostii Délka hlavy Pramér kréku | Bity § Typ
D1 ap L2 Ds N | &
IMX10S3HV10008 10 8.5 16 9.7 3 * 1
12S3HV12010 12 10.1 19 1.7 3 * 1
16S3HV16013 16 13.3 24 15.5 3 * 1
20S3HV20017 20 17 30 19.5 3 * 1
25S3HV25021 25 21 37.5 24.5 3 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX-S4GHV "

Rohova hlava, 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

42°
UWE &50

C

Frézovana fazetka
m—

I
Nelegované a legované oceli, | Néstojoré ocef, kalené a popousténé ocel, Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny . < P
liiny (<30 HRC) | téosi (<45 HRC) | (<55 HRC) (>55 HRC) |korozivzdomé oceli| Zaruvzdome slitiny| ~ S'itiny médi il @ el
©) O @) ©) @)

‘wl

>

(o)

I

(@]

(14

‘wl

>

(@)

|

>

" D1<12 | D1>12 x

‘ 0 0
- 0.020 - 0.030

@ Nepravidelné stoupani sniZuje vibrace a umoziiuje stabilni obrabéni i pfi obrabéni téZkoobrobitelnych w

material( a pro aplikace s dlouhym pfesahem. Jednotky : mm C>)

3

Objednaci kéd Pramér Délka ostii Délka hlavy Pramér kréku | Biity g Typ \E

D1 ap L2 D5 N | & §
IMX10S4HV10010 10 10.5 16 9.7 4 * 1
12S4HV12012 12 12.5 19 1.7 4 * 1
16S4HV16016 16 16.5 24 15.5 4 * 1
20S4HV20021 20 21 30 19.5 4 * 1
25S4HV25026 25 26 37.5 24.5 4 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.




z

ROHOVE

z

KULOVE

z

RADIUSOVE

IMX-S4HV-8§:

Rohova hlava s chladicim kanalkem, 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

UWE

42°
45°

C

Frézovana fazetka
S—

I
Nelegované a legované oceli, | Nastrojoré ocel kelené a popousténé ol Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny " . S
liiny (<30 HRC) | éosi (<45 HRC) | (<55 HRC) (>55 HRC) |korozivzdomé oceli| zaruvzdomé slitiny | S'Ttiny médi il Bl
©) O @) © @)
Z
§[7- = E— Typ1
el
(Obvodovy bfit s chladicim kanalkem) iz
" D1<12 | D1>12
‘ 0 0
- 0.020 - 0.030
@ Chladici kanalky pro kazdy bfit zajistuji stabilni pfivod fezné kapaliny.
@ Nepravidelné stoupani snizuje vibrace a umozriuje stabilni obrabéni.
Jednotky : mm
Objednaci kéd Pramér Délka ostii Délka hlavy Pramér kréku | Biity § Typ
D1 ap L2 D5 N &
IMX10S4HV10010S 10 10.5 16 9.7 4 * 1
12S4HV12012S 12 12.5 19 11.7 4 * 1
16S4HV16016S 16 16.5 24 15.5 4 * 1
20S4HV20021S 20 21 30 19.5 4 * 1
2584HV25026S 25 26 37.5 24.5 4 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX-853A =V

Rohova hlava, 3 bfity, pro hlinikové slitiny

3CC

Frézovana fazetka
m—

Nelegované a legované oceli,
liiny (<30 HRC)

Nestjové ocel kelené & popousténé ocel
aké ol (<45 HRC)

Kalené oceli
(<55 HRC)

Kalené oceli
(>55 HRC)

Austenitické
korozivzdorné oceli

_ Titanove slitiny
Zaruvzdorné slitiny

Slitiny médi

I
Hlinikové slitiny

©)

D1<12 D1>12

N

0 0
- 0.020 - 0.030

@ Lesténé Gelo a ostry bfit umoziuji vysoce vykonné obrabéni.

H I Typ1

Jednotky : mm

Objednaci kéd pramer e pellkahlay 1 promer kreku | Biiy g |Typ
D1 ap L2 Ds N | E
IMX10S3A10008 10 8.5 16 9.7 3 | % | 1
1283A12010 12 10.1 19 1.7 3| x| 1
16S3A16013 16 13.3 24 155 30 x| 1
20S3A20017 20 17 30 195 3| x| 1
2553A25021 25 21 375 245 30 x| 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

z

ROHOVE

z

KULOVE

z

z

RADIUSOVE




IMX-CEHV =Y uv@ iz @

Radiusova hlava (zaoblené rohy), 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

Ne_lggovanéa legované oceli, Nésﬁoi'w:éapeli, Kelené a popoustiné ocel, Kalené oceli Kalené oceli Agstenitic}(é 1. "I'ltanové s'litir)y Slitiny médi Hiinikové slitiny
litny (<30 HRC) | kinéowi (<45 HRC) (<55 HRC) (>55 HRC) korozivzdorné oceli| Zaruvzdorné slitiny
©) O ©) O O
w
) =
I 2 |
O 1
(14 - |
n’ [
........ -
€
E
5' R +0.020
x D1<12 | Di>12
'“ - 8020 - 8030
w @ Typ se zaoblenymi rohy a tlumenim vibraci umoziiuje dosahovat stabilniho obrabéni tézkoobrobitelnych
C>) materialt a diky nepravidelnému stoupani Sroubovice se hodi pro aplikace s dlouhym presahem. Jednotky : mm
(7]
) a5 . < .
g Objednaci kéd primer za:I;)I:)nT:;hu ?,Z't'if PEERIAY | pramer kreku | Biiy | g Typ
& D1 R sp L2 D5 N | &
IMX10C4HV100R05010 10 0.5 10.5 16 9.7 4 * 1
10C4HV100R10010 10 1 10.5 16 9.7 4 * 1
10C4HV100R15010 10 1.5 10.5 16 9.7 4 * 1
10C4HV100R20010 10 2 10.5 16 9.7 4 * 1
10C4HV100R25010 10 2.5 10.5 16 9.7 4 * 1
10C4HV100R30010 10 3 10.5 16 9.7 4 * 1
12C4HV120R05012 12 0.5 12.5 19 1.7 4 * 1
12C4HV120R10012 12 1 12.5 19 1.7 4 * 1
12C4HV120R15012 12 1.5 12.5 19 1.7 4 * 1
12C4HV120R20012 12 2 12.5 19 11.7 4 * 1
12C4HV120R25012 12 2.5 12.5 19 1.7 4 * 1
12C4HV120R30012 12 3 12.5 19 1.7 4 * 1
16C4HV160R05016 16 0.5 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R10016 16 1 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R15016 16 1.5 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R20016 16 2 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R25016 16 2.5 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R30016 16 3 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R40016 16 4 16.5 24 15.5 4 * 1
16C4HV160R50016 16 5 16.5 24 15.5 4 * 1
20C4HV200R05021 20 0.5 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R10021 20 1 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R15021 20 1.5 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R20021 20 2 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R25021 20 25 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R30021 20 3 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R40021 20 4 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R50021 20 5 21 30 19.5 4 * 1
20C4HV200R63521 20 6.35 21 30 19.5 4 * 1
25C4HV250R10026 25 1 26 37.5 24.5 4 * 1
25C4HV250R20026 25 2 26 37.5 24.5 4 * 1
25C4HV250R30026 25 3 26 37.5 245 4 * 1
25C4HV250R40026 25 4 26 37.5 24.5 4 * 1
25C4HV250R50026 25 5 26 37.5 24.5 4 * 1
25C4HV250R63526 25 6.35 26 37.5 245 4 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX-CA4HV-5:="

R
$

Radiusova hlava (zaoblené rohy), 4 bfity, ne

pravidelné stou

pani Sroubovice, s chladicim kanalk

42°
UWC> &50

Nelegované a legované oceli, | Néstejové ocel kelené a popousténé ocel Kalené oceli Kalené oceli Austenitické _ Titanove slitiny Slitiny médi Hiinikové slitin
liiny (<30 HRC) | kienéoeli (<45 HRC) (<55 HRC) (>55 HRC) korozivzdorné oceli| Zaruvzdorné slitiny Y Y
©) @) © ©) @)
£
| -]

(Obvodovy bfit s chladicim kanalkem)

\
+0.020
' D1<12 D1>12
k 6 6
- 0.020 - 0.030

@ Chladici kanalky pro kazdy bfit zajistuji stabilni pfivod fezné kapaliny.

=g

@ Typ se zaoblenymi rohy a tiumenim vibraci pro stabilni obrabéni tzkoobrob. materiall a pro aplikace s diouhym presahem diky nepravidel. stoupani Sroubovice.

Jednotky : mm

Objednaci kéd PrmEr | aobionironu| oot | Do'@Y | pramer kecku | By g | e

D1 R ap L2 Ds N | &
IMX10C4HV100R10010S 10 1 10.5 16 9.7 4 * 1
12C4HV120R10012S 12 1 12.5 19 1.7 4 * 1
16C4HV160R10016S 16 1 16.5 24 15.5 4 * 1
20C4HV200R10021S 20 1 21 30 19.5 4 * 1
25C4HV250R10026S 25 1 26 37.5 24.5 4 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

ROHOVE

z

KULOVE

z

z

RADIUSOVE



z

ROHOVE

z

KULOVE

z

z

RADIUSOVE

IMX-C6HV/CIOHV/(12HV="

Radiusova hlava (zaoblené rohy), vice bfitt, nepravidelné stoupani Sroubovice

Uw3

43.5°
45°

44.5°
45°

Di<12 D1>12 Di<12 D1>12
Nelegované a legované oceli, | Nastrojoré ocel kelené a popousténé ol Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny " . S
liiny (<30 HRC) | i (S45 HRC) | (<55 HRC) (>55 HRC) |korozivzdomé oceli| Zaruvzdomé slitiny |~ S'Ttiny médi il Bl
©) O © ©)
&
-
§ AN e
B’ ‘—']“
Lz
2
s T
1R w
+0.020 o -
‘ %1512 Ig1>12 n”. ap
- 0.020 - 0.030 Lz
@ VVysoka vykonnost obrabéni diky konstrukci s vice brity.
@ Nepravidelné stoupani snizuje vibrace a umoZnuje stabilni obrabéni. Jednotky : mm
N Polomér . - . e [V -
Objednaci kéd Pramér zaobleni rohu Délka ostii | Délka hlavy |Pramér kréku | Brity § Typ
D1 R ap L2 D5 N i
IMX10C6HV100R10010 10 1 10.5 16 9.7 6| % 1
12C6HV120R10012 12 1 12.5 19 11.7 6| % 1
16C10HV160R10016 16 1 16.5 24 15.5 10 [ % 2
20C12HV200R10021 20 1 21 30 19.5 12| % 2
25C12HV250R10026 25 1 26 375 24.5 12| % 2

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX-C4FV=Y

Radiusova hlava (zaoblené rohy) pro vysoce vykonné obrabéni, 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

Nelegované a legované oceli, | Néstejové ocel kelené a popousténé ocel Kalené oceli Kalené oceli Austenitické _ Titanove slitiny Slitiny médi Hiinikové slitin
liiny (<30 HRC) | kdenéoeli (<45 HRC) (<55 HRC) (>55 HRC) korozivzdorné oceli| Zaruvzdorné slitiny Y Y
O ©) ©

N D>20
+0.010 +0.020
' D1>12
k 6 6
- 0.020 - 0.030

@ Celni stopkova fréza se zaoblenymi rohy pro vysoce vykonné obrabé&ni

@ Nepravidelné stoupani snizuje vibrace a umoZnuje stabilni obrabéni. Jednotky : mm

Objednaci kéd pramer za:t:,Ig’nT?;hu ?,Z't'?? Delkahlawy | pramer kréku | Bt 8 | 1yp
D1 R sp L2 Ds N i

IMX10C4FV100R20010 10 2 105 16 97 4 | % | 1

12C4FV120R20012 12 2 125 19 17 4| x| 1

16C4FV160R30016 16 3 16.5 24 15.5 4 x| 1

20C4FV200R30021 20 3 21 30 19.5 4| x| 1

25C4FV250R40026 25 4 26 375 245 R I

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

ROHOVE

z

KULOVE

z

RADIUSOVE

z



iMX-CM@ uvb &-5" @

Radiusova hlava (zaoblené rohy), 3 bfity, pro hlinikové slitiny

Nelegované a legované oceli, | Nastrojoré ocel kelené a popousténé ol Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny " . S
liiny (<30 HRC) | i (<45 HRC) | (<55 HRC) (>55 HRC) |korozivzdomé oceli| zaruvzdomé slitiny |  S'Ttiny médi il Bl
©
=
NIt} L]
> P i -
g h O .i - :3E Typ1
o -
(14
g
H
Lz
Rt
3
5' +0.020
x |‘ D1>12
No
- 0.020 - 0.030
w @ Lesténé Celo a ostry bfit umoziuji vysoce vykonné obrabéni.
B Jednotky : mm
3
= N Polomér . - . e [V - =
P Objednaci kéd Pramér zaobleni rohu Délka ostri Délka hlavy |Pramér krcku | Biity § Typ
§ D1 R ap L2 D5 N &
IMX10C3A100R10008 10 1 8.5 16 9.7 3 * 1
10C3A100R25008 10 25 8.5 16 9.7 3 * 1
12C3A120R10010 12 1 10.1 19 1.7 3 * 1
12C3A120R32010 12 3.2 10.1 19 1.7 3 * 1
16C3A160R10013 16 1 13.3 24 15.5 3 * 1
16C3A160R32013 16 3.2 13.3 24 15.5 3 * 1
20C3A200R10017 20 1 17 30 19.5 3 * 1
20C3A200R32017 20 3.2 17 30 19.5 3 * 1
25C3A250R32021 25 3.2 21 37.5 24.5 3 * 1
25C3A250R50021 25 5 21 37.5 24.5 3 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX-R4AF "

Hrubovaci hlava, 4 brity

3 C b

Nelegované a legované oceli, | Néstojoré ocef, kalené a popousténé ocel, Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny . < P
liiny (<30 HRC) | téodi (<45 HRC) | (<55 HRC) (>55 HRC) |korozivzdomé oceli| Zaruvzdome slitiny|  S'itiny médi il @ el
©) O @) ©) @)

‘wl

3

g T

(@]

(14

‘wl

>

(@)

|

>

X

@ Hrubovaci geometrie bfitu sniZuje fezny odpor. w

Efektivni pfi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo obrobku. Jednotky : mm C>)

(2]

2

Objednaci kéd Pramér Délka ostii Délka hlavy Pramér kréku | Bity § Typ \Q

D1 ap L2 D5 N i §
IMX10R4F10010 10 10.5 16 9.7 4 * 1
12R4F12012 12 12.5 19 11.7 4 * 1
16R4F16016 16 16.5 24 15.5 4 * 1
20R4F20021 20 21 30 19.5 4 * 1
25R4F25026 25 26 375 24.5 4 * 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.




z

ROHOVE

z

KULOVE

z

RADIUSOVE

IMX-BaHV=Y

Kulova hlava, 4 brity, nepravidelné zakfiveni

3C &

Nelegované a legované oceli,
liiny (<30 HRC)

Vst ocl,elné 2 oot el
laené sl (<45 HRC)

Kalené oceli
(<55 HRC)

Kalené oceli
(>55 HRC)

Austenitické
korozivzdorné oceli

Titanové slitiny
Zaruvzdorné slitiny

Slitiny médi

Hlinikové slitiny

©)

©)

©

©)

D1>12

+0.010 +0.020

D1>12

IN ==

0
- 0.030

@ Promeénliva kfivka bfitu omezuje vibrace a umoZzriuje dosahnout stabilniho obrabéni
tézkoobrobitelnych material(l, hodi se také pro aplikace s dlouhym presahem.

Typ1

Jednotky : mm

Objednac kéd kulzf’,g’h";egela Pramér | Délkaostfi | Délka hlavy |Pramér kréku | Biity g | e
R D1 ap L2 Ds N i
IMX10B4HV10010 5 10 105 16 97 4 | % | 1
12B4HV12012 6 12 125 19 17 4 x| 1
16B4HV16016 8 16 16.5 24 15.5 4 x| 1
20B4HV20021 10 20 21 30 19.5 4| x| 1
25B4HV25026 12.5 25 26 375 245 R I

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX-BaAHV-E:=>

Kulova hlava s chladicim kanalkem, 4 bfity, nepravidelné zakfiveni

3C #

Nelegované a legované oceli, | Néstojoré ocef, kalené a popousténé ocel, Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny . < P
liiny (<30 HRC) | éodi (S45 HRC) | (<55 HRC) (>55 HRC) |korozivzdomeé oceli| Zaruvzdome slitiny| ~ S'itiny médi il @ el
©) @) © ©) @)
:
L
3
= Typ1 g
(14
(Celni bfit s chladicim kanalkem) H T
B
~ R D1>12 ~I.I>J
+0.010 +0.020 9
" D1>12 =)
‘ 0 0 X
- 0.020 - 0.030
@ Chladici kanalky pro kazdy bfit zajistuji stabilni pFivod Fezné kapaliny.
@ Proménliva kfivka bfitu omezuje vibrace a umoziiuje dosahnout stabilniho obrabéni w
téZkoobrobitelnych materiall, hodi se také pro aplikace s dlouhym pfesahem. Jednotky : mm C>)
n
Polomér N . - . e [V - 2
Objednaci kéd kulového &ela Pramér Délka ostii | Délka hlavy |Pramér kréku | Brity § Typ \Q
R D1 ap L2 Ds N [ & é
IMX10B4HV10010E 5 10 10.5 16 9.7 4 | x 1
12B4HV12012E 6 12 12.5 19 11.7 4 | *x 1
16B4HV16016E 8 16 16.5 24 15.5 4 | x 1
20B4HV20021E 10 20 21 30 19.5 4 | x 1
25B4HV25026E 12.5 25 26 37.5 24.5 4 | x 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.




z

ROHOVE

z

KULOVE

z

RADIUSOVE

IMX-B6H V="

Kulova hlava, 6 bfitli, nepravidelné zakfiveni

3C &

Nelegované a legované oceli, | Néstojové ocel kelené 2 popousténd ocel, Kalené oceli Kalené oceli Austenitické Titanové slitiny Slitiny médi Hiinikové slitin
liiny (<30 HRC) | laenboel (<45 HRC) (<55 HRC) (>55 HRC) korozivzdorné oceli| Zaruvzdorné slitiny Y Y
) O ©) ©)
- ",
T A o Typt
a P
Lz

N D1>12
+0.010 +0.020
' D1>12
k 6 6
- 0.020 - 0.030

@ Promeénliva kfivka bfitu pro omezeni vibraci a stabilni obrabéni tézkoobrobitelnych material.

@ 6 biitl umoziuje vysoce vykonné obrabéni. Jednotky : mm

Objednac kéd uoomer | Pramér | Délkaostii | Délka hlavy |Pramér krcku | Bity g |
R D1 ap L2 D5 N &
IMX10B6HV10010 5 10 105 16 97 6 | x| 1
12B6HV12012 6 12 12.5 19 11.7 6 | x| 1
16B6HV16016 8 16 16.5 24 15.5 6 | x| 1
20B6HV20021 10 20 21 30 19.5 6 | x| 1
25B6HV25026 12.5 25 26 375 24.5 6 | | 1

* Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna.

% : UdrZzovano na skladé v Japonsku.




IMX =

Karbidovy drzak

B Podbrouseny

- 0.009 - 0.011

0
- 0.013
| Karbidovy drzak Jednotky : mm
Objednaci kod Uhel kuzele fatka | aslka | pramer | 5 | Typ vhodna Y
B1 L3 Ds L1 pa | °? Klié

IMX10-U10N014L070C - 14 9.7 70 10 *x | 1 IMX10-WR
10-U10N034L090C - 34 9.7 90 10 x| 1 IMX10-WR
10-U10N054L110C - 54 9.7 110 10 x| 1 IMX10-WR
10-A12N054L110C 1 54 9.7 110 12 v | 2 IMX10-WR
12-U12N017L080C — 17 1.7 80 12 *x | 1 IMX12-WR
12-U12N041L100C — 41 1.7 100 12 *x | 1 IMX12-WR
12-U12N065L130C - 65 1.7 130 12 *x | 1 IMX12-WR
12-A16N065L130C 1 65 1.7 130 16 x| 2 IMX12-WR
16-U16N024L080C — 24 155 80 16 x| 1 IMX16-WR
16-U16N056L110C - 56 155 110 16 x| 1 IMX16-WR
16-U16N088L150C — 88 155 150 16 *x | 1 IMX16-WR
16-A20N088L150C 1 88 15.5 150 20 |2 IMX16-WR
20-U20N030L090C - 30 19.5 90 20 *x | 1 IMX20-WR
20-U20N070L130C - 70 19.5 130 20 *x | 1 IMX20-WR
20-U20N110L180C - 110 19.5 180 20 x| 1 IMX20-WR
20-A25N110L180C 1 110 19.5 180 25 x| 2 IMX20-WR
25-U25N037L110C — 375 | 245 110 25 *x | 1 IMX25-WR
25-U25N087L160C - 875 | 245 160 25 *x | 1 IMX25-WR

*Velikost upinani drzaku a hlavy by méla byt stejna. (viz s4)

BUAK NAINSTALOVAT HLAVU

@ Pred instalaci hlavy peclivé ocistéte vSechny kontaktni plochy. Na zavit se doporuuje nanést pfipravek proti zadirani.

Neaplikujte jej vS8ak na povrch kuzelu.
@ Pomoci dodaného klice utahnéte, dokud mezi hlavou a povrchem drzaku neni Zadny prostor.
@ Doporuceny utahovaci moment je uvedeny v tabulce niZe.

Poznamka 1) Nesahejte na bfity holyma rukama.

Bez vile

Doporucéeny upinaci moment

Rozmér (Nm)
iMX10 10
iMX12 15
iMX16 30
iMX20 50
iMX25 75

Poznamka 2) Pouzijte dodany kli¢. Je tenéi nez b&zné klice, aby se zabranilo pokozeni bfit( pfi utahovani.




z

ROHOVE

z

KULOVE

z

z

RADIUSOVE

IMX-83HV

Rohova hlava, 3 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

M Valcové frézovani

BBBPORUCENE REZNE PODMINKY

Nelegovana a legovana ocel, nizkouhlikova ocel,
méd, slitiny médi

Kalena a popousténa ocel, nelegovana ocel,
legovana ocel, legovana nastrojova ocel

Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka,
precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel,
titanové slitiny

Pramér [Reznérychlost] Otacky | Posuv: [Rychost posuvs|Hioubka FezulHioubka FezulReznd rychlost| - Otacky | Posuv |Ryehlstposuvy | Hioubka fezulHioubka fezu Rezné rychlost|  Otacky | Posuv: |Rychiostposiw {Hioubka fezu Hioubka fezu
(mm) | (m/min) | (min®) | (mmizub) | (mmimin) | ap (mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-1) | (mmizub) | (mmin) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-") | (mm/zub) | (mminin) | ap (mm) | ae (mm)
10 150 | 4800 0.09 | 1300 | 8 2 120 | 3800 (0.06 | 680 8 2 100 | 3200 (0.075| 720 8 2
12 150 | 4000 0.09 | 1100 | 9.6 | 2.4 | 120 | 3200 |0.065| 620 9.6 | 24 | 100 | 2700 |0.08 | 650 96 | 24
16 150 | 3000 0.1 900 | 12.8 | 3.2 | 120 | 2400|0.075| 540 | 12.8 | 3.2 | 100 | 2000|0.09 | 540 | 128 | 3.2
20 150 | 2400 0.1 720 | 16 4 120 | 1900 |0.075| 430 | 16 4 100 | 1600 |0.09 | 430 | 16 4
25 150 | 1900 | 0.12 | 680 | 20 5 120 | 1500 [0.075| 340 | 20 5 100 | 1300 (0.09 | 350 | 20 5
ae
Hloubka
fezu ap
Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, Zaruvzdorné slitiny
chrom-kobaltové slitiny
Inconel718
Primér [Reznérychlost| Otacky | Posuv | Ryclostposuw | Hioubka Fezu|Hioubka FezulReznd rychlost]  Otacky | Posuv | Ryclstpostvw | Hioubka Fezu|Hioubka Fezu
(mm) | (m/min) | (min-") | (mmfzub) | (mmin) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-) | (mm/zub) | (mmini) | ap(mm) | ae(mm)
10 75 | 2400|0.06 | 430 8 2 40 | 1300(0.04 | 160 8 1
12 75 |2000|0.065| 390 | 9.6 | 24 | 40 [1100|0.045| 150 | 9.6 | 1.2
16 75 11500 (0.075| 340 | 12.8 | 3.2 40 800/0.05 | 120 | 128 | 1.6
20 75 |1200|0.075| 270 | 16 4 40 640 |0.05 96 | 16 2
25 75 950 (0.075| 210 | 20 5 40 510|0.05 77 | 20 25
ae
Hloubka o

fezu

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a Zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsSi otacky a rychlost posuvu.
3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym Ghlem stoupani roubovice maiji velky vliv na tiumeni vibraci ve srovnani se standardnimi &elnimi
stopkovymi frézami.
PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku mize ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé sniZte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.




IMX-53HV

Rohova hlava, 3 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY
M Frézovani drazek

g1l
Uhlikova ocel, legovana ocel, nizkouhlikova ocel, | Kalena a popousténa ocel, uhlikova ocel, Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka, B
méd, slitiny médi legovana ocel, legovana nastrojova ocel precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, I
titanové slitiny (@)
(14
Primér [Reznérychlost|  Otécky | Posuv  [Rychlost posuvul Hioubka fezu |Rezné rychlost|  Otacky | Posuv  [Rychiost posuvu|Hloubka fezu [Rezna rychlost| Otagky | Posuv  [Rychlost posuvu| Hloubka Fezu

(mm) | (m/min) | (min-') | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm) | (M/min) | (min-?) | (mm/zub) | (mmimin) | ap (mm) | (m/min) | (min-') | (mm/zub) | (vmimn) | ap (mm)
10 150 4800 | 0.06 860 5 120 3800 | 0.04 460 5 100 | 3200 | 0.05 480 5 “w
12 150 4000 | 0.06 720 6 120 3200 | 0.045 | 430 6 100 | 2700 | 0.055 | 450 6 B
16 150 3000 | 0.07 630 8 120 2400 | 0.05 360 8 100 | 2000 | 0.06 360 8 5'
20 150 2400 | 0.07 500 10 120 1900 | 0.05 290 10 100 1600 | 0.06 290 10 X

25 150 1900 | 0.08 460 12 120 1500 | 0.05 230 12 100 1300 | 0.06 230 12
Hloubka ap

—%W//W/%j 3
4 >
o
n
2
Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, Zaru- vzdorné slitiny \Q
chrom-kobaltové slitiny é

Inconel718

Pramér [Rezné rychlost]  Otacky Posuv  [Rychlost posuvu| Hioubka fezu |Rezna rychlost|  Otacky | Posuv  [Rychiost posuvul Hioubka fezu
(mm) (m/min) (min-) | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm) [ (m/min) (min-1) | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm)

10 60 1900 | 0.04 230 5 30 950 | 0.04 110 2
12 60 1600 | 0.045 | 220 6 30 800 | 0.045 | 110 24
16 60 1200 | 0.05 180 8 30 600 | 0.05 90 3.2
20 60 950 | 0.05 140 10 30 480 | 0.05 72 4
25 60 760 | 0.05 110 12 30 380 |0.05 57 5

Hloubka ap
fezu
I

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.
3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym thlem stoupani $roubovice maiji velky vliv na tiumeni vibraci ve srovnani se standardnimi &elnimi
stopkovymi frézami.
PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku maze ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.




z

ROHOVE

z

KULOVE

z

z

RADIUSOVE

IMX-83HV

Rohova hlava, 3 brity, nepravidelné stoupani Sroubovice

B Zahlubovani

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY

Nelegovana a legovana ocel, nizkouhlikova ocel,
méd, slitiny médi

Kalena a popousténa ocel, nelegovana ocel,
legovana ocel, legovana nastrojova ocel

titanové slitiny

Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka,
precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel,

Pramér Rezérychios| Otacky | Posuv |Rytistposw|  Vitana Krok [Rezarychiost] Otacky | Posuv |Rycostpossws|  Vitana Krok [Rezarychiost] Otacky | Posuv |Rycostpossws|  Vitana Krok
(mm) | (m/min) | (min-") | (mm/ot) | (mmin) | hloubkaap | ap (mm) | (m/min) | (min-!) | (mmlot) | (mmimin) | hloubkaap | ap (mm) | (m/min) | (min-?) | (mmiot) | (mmimd) | hloubkaap | ap (mm)
10 100 | 3200 | 0.14 | 450 5 25 70 |2200| 0.09 | 200 | 5 2 60 |1900| 0.03 | 57 5 0.6
12 100 | 2700 | 0.14 | 380 6 2.5 70 |1900| 0.09 | 170 | 6 2 60 | 1600 | 0.03 | 48 6 0.6
16 100 | 2000 | 0.14 | 280 8 25 70 |1400|0.09 | 130 | 8 2 60 |1200| 0.03 | 36 8 0.6
20 100 | 1600 | 0.14 | 220 | 10 2.5 70 | 1100 | 0.09 99 | 10 2 60 950 0.03 | 29 | 10 0.6
25 100 | 1300 | 0.14 | 180 | 125 | 2.5 70 890 | 0.09 80 | 12.5 2 60 760| 0.03 | 23 | 125 | 0.6
Hioubka O

fezu

Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel,
chrom-kobaltové slitiny

Pramér Rezmérychlos| Otacky | Posuv |Ryctistposw| Vitana Krok
(mm) | (m/min) | (min-") | (mm/ot) | (nmmin) | hloubkaap | ap (mm)
10 40 |1300| 0.03 | 39 5 0.6
12 40 | 1100| 0.03 | 33 6 0.6
16 40 800 | 0.03 | 24 8 0.6
20 40 640 0.03 | 19 |10 0.6
25 40 5101 0.03 | 15 | 125 | 0.6
Hioubka G
fezu . |@P

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a Zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Celni stopkové frézy s nepravidelnym Ghlem stoupani $roubovice maji vétsi viiv na tlumeni vibraci nez standardni &elni stopkové frézy.
PFi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku muize ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.

V takovém pfipadé snizte Umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.




IMX-84HV/IMX-54HV-8/IMX-L4HV/IMX-L4HV-§

Rohova/ radiusova, 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice (s chladicim kanalkem/ bez chladiciho kanalku)

BBOBPORUCENE REZNE PODMINKY
M Valcové frézovani

g1l
Nelegovana a legovana ocel, nizkouhlikova ocel, | Kalena a popousténa ocel, nelegovana ocel, Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka, B
méd, slitiny médi legovana ocel, legovana nastrojova ocel precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, I
titanové slitiny (@)
(14
Pramér [Reznérychlost] Otacky | Posuv |Ryclostposuvw {Hioubka FezulHioubka FezulReznd rychlost| - Otacky | Posuv |Ryehlstposuvu | Hioubka fezulHioubka fezu Rezné rychlost|  Otacky | Posuv: |Rychiostposiw {Hioubka fezu Hioubka fezu
(mm) | (m/min) | (min®) | (mmizub) | (mmimn) | ap (mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-T) | (mmizub) | (i) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-") | (mm/zub) | (mminin) | ap (mm) | ae (mm)
10 150 | 4800 (0.09 | 1700 | 10 2 120 | 3800 (0.06 | 910 | 10 2 100 | 3200 [0.075| 960 | 10 2 “w
12 150 | 4000 [0.09 | 1400 | 12 2.4 | 120 | 3200 |0.065| 830 | 12 2.4 | 100 (2700 |0.08 | 860 | 12 24 8
16 150 | 3000 | 0.1 1200 | 16 3.2 | 120 | 2400 (0.075| 720 | 16 3.2 | 100 | 2000 (0.09 | 720 | 16 3.2 5'
20 150 | 2400 | 0.1 960 | 20 | 4 120 | 1900 |0.075| 570 | 20 | 4 100 | 1600 |0.09 | 580 | 20 | 4 X
25 150 | 1900 |0.12 910 | 25 5 120 | 1500 [0.075| 450 | 25 5 100 | 1300 [0.09 | 470 | 25 5
ae
Hloubka
fezu ap ‘g
(@]
(2]
2
Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, Zaruvzdorné slitiny ~Q
chrom-kobaltové slitiny é

Inconel718

Primér [Reznérychlost| Otacky | Posuv | Ryclostposuw | Hioubka Fezu|Hioubka FezulReznd rychlost]  Otacky | Posuv | Ryclstpostvw | Hioubka Fezu|Hioubka Fezu
(mm) | (m/min) | (min-") | (mmfzub) | (mmin) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-) | (mm/zub) | (mmini) | ap(mm) | ae(mm)

10 75 |2400/0.06 | 580 | 10 | 2 40 |1300(0.04 | 210 | 10 | 1
12 75 |2000|0.065| 520 | 12 | 2.4 | 40 | 1100|0.045| 200 | 12 1.2
16 75 11500|0.075| 450 | 16 | 3.2 | 40 800/0.05 | 160 | 16 | 1.6
20 75 [1200|0.075| 360 | 20 | 4 40 640 /0.05 | 130 | 20 | 2
25 75 950 |0.075| 290 | 25 | 5 40 510/0.05 | 100 | 25 | 25

Hloubka
fezu

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.
3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym thlem stoupani $roubovice maiji velky vliv na tiumeni vibraci ve srovnani se standardnimi &elnimi
stopkovymi frézami.
PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku maze ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.
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ROHOVE

z

KULOVE

z

z

RADIUSOVE

IMX-84HV/IMX-54HV-5/IMX-C4HV/IMX-L4HV-§

Rohova/radiusova, 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice (s chladicim kanalkem/bez chladiciho kanalku)
I EEEEEEEE———

M Frézovani drazek

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY

Uhlikova ocel, legovana ocel, nizkouhlikova ocel, | Kalena a popousténa ocel, uhlikova ocel, Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka,
méd, slitiny médi legovana ocel, legovana nastrojova ocel precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel,
titanové slitiny
Primér [Reznérychlost|  Otécky | Posuv  [Rychlost posuvul Hioubka fezu |Rezné rychlost|  Otacky | Posuv  [Rychiost posuvu|Hloubka fezu [Rezna rychlost| Otagky | Posuv  [Rychlost posuvu| Hloubka Fezu
(mm) | (m/min) | (min-') | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm) | (M/min) | (min-?) | (mm/zub) | (mmimin) | ap (mm) | (m/min) | (min-') | (mm/zub) | (vmimn) | ap (mm)
10 150 | 4800 | 0.06 | 1200 5 120 | 3800 | 0.04 610 5 100 | 3200 | 0.05 640 5
12 150 | 4000 | 0.06 960 6 120 | 3200 | 0.045 | 580 6 100 | 2700 | 0.055 | 590 6
16 150 | 3000 | 0.07 840 8 120 | 2400 | 0.05 480 8 100 | 2000 | 0.06 480 8
20 150 | 2400 | 0.07 670 10 120 1900 | 0.05 380 10 100 1600 | 0.06 380 10
25 150 1900 | 0.08 610 12 120 1500 | 0.05 300 12 100 1300 | 0.06 310 12
Hloubka ap
fezu %MWW%X
h
Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, Zaru- vzdorné slitiny
chrom-kobaltové slitiny
Inconel718
Pramér [Rezné rychlost]  Otacky Posuv  [Rychlost posuvul Hioubka fezu [Rezné rychlost]  Otacky Posuv  Rychlost posuvu| Hloubka fezu
(mm) (m/min) (min-) | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm) [ (m/min) (min-1) | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm)
10 60 1900 | 0.04 300 5 30 950 | 0.04 150 2
12 60 1600 | 0.045 | 290 6 30 800 | 0.045 | 140 2.4
16 60 1200 | 0.05 240 8 30 600 | 0.05 120 3.2
20 60 950 | 0.05 190 10 30 480 | 0.05 96 4
25 60 760 | 0.05 150 12 30 380 | 0.05 76 5
Hloubka ap
fezu i

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.
3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym thlem stoupani $roubovice maiji velky vliv na tiumeni vibraci ve srovnani se standardnimi &elnimi

stopkovymi frézami.

PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku maze ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.




IMX-853A/IMX-C3A

Rohova/radiusova hlava (zaoblené rohy), 3 bfity, pro hlinikoveé slitiny

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY

M Valcové frézovani M Frézovani drazek "
Hlinikové slitiny Hlinikové slitiny B
I
(]
(14
Priimér [Rezna rychlos Otacky Posuv  |Rychlost posuvuHloubka fezuHloubka fezu Priimér |Rezna rychlost| Otacky (min- Posuv  |[Rychlost posuvu|Hloubka fezu

(mm) | (m/min) (min-1) | (mm/zub) | (mm/min) | ap (mm) | ae (mm) (mm) (m/min) 1) (mm/zub) (mm/min) ap (mm)
10 500 16000 | 0.117 | 5600 8 3 10 500 16000 0.068 3300 5 “w
12 500 13000 | 0.118 | 4600 9.6 3.6 12 500 13000 0.072 2800 6 8
16 500 10000 | 0.153 | 4600 12.8 4.8 16 500 10000 0.093 2800 8 5'
20 500 8000 | 0.175 | 4200 16 6 20 500 8000 0.108 2600 10 X

25 500 6000 | 0.211 3800 20 7.5 25 500 6000 0.127 2300 12.5
ae
Hloubka a Hloubka ap

fezu P fezu ‘w
4 >
(@]
(2]
=2
(=]
M Zahlubovani é

Hlinikové slitiny

Priimér [Rezna rychlos Otagky Posuv  |Rychlost posuvuHloubka fezu| ~ Krok
(mm) | (m/min) (min-*) | (mml/ot) (mm/min) | ap (mm) | ap (mm)
10 300 9600 0.1 960 5 25
12 300 8000 0.1 800 6 2.5
16 300 6000 0.1 600 8 2.5
20 300 4800 0.1 480 10 25
25 300 3800 0.1 380 12.5 2.5
Hioubka Q
fezu , |aP

1) Doporucuje se pouziti emulzni fezné kapaliny.
2) Pri nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo obrobku muize dojit k vibracim.
V takovém pfipadé snizte Umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.
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IMX-L4FV

Radiusova hlava (zaoblené rohy) pro vysoce vykonné obrabéni, 4 bfity, nepravidelné stoupani Sroubovice

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY
W Podminky pfi velké hloubce fezu

Uhlikova ocel, legovana ocel, $eda litina Kalena a popousténa ocel, legovana Kalené oceli, (45—55 HRC)

nastrojova ocel
Obrabény material

Pramér R Reznd | Otacky |Posuv [Rclostposn| Hioubka | Houbka | Reznd | Otécky | Posuv Rycrisiposwn) Houbka | Hioubka | Reznd | Otécky | Posuv [Ryclostposun| Hioubka | Hloubka
(mm) (mm)  |rychlost(m/| (min-") |(mmi/zub)| (mmmi) | fezuap | fezuae |rychlost(m/| (min-1) |(mm/zub)| (mmimin) | Ffezuap | fezuae [rychlost(m/| (min-1) |(mmizub)| (mmimn) | fezuap | fezuae
10 2 90 |(2900|0.25|2900| 1.2 | 45| 75 |2400| 0.21 {2000 1 45| 60 |1900|0.22 |1700| 0.7 | 4.5
12 2 90 |2400|0.25|2400| 1.8 | 6 75 |2000| 0.21 |{1700| 1.4 | 6 60 |1600|0.22 {1400| 0.9 | 6

16 3 90 (1800|0.25|1800| 1.8 | 7.5 | 75 |1500| 0.2 |1200| 1.4 | 75| 60 |1200|0.22 {1100 09 | 7.5
20 3 90 |1400|0.25 1400 1.8 | 9 75 |1200| 0.2 |[1000| 1.4 | 9 60 | 950|0.22| 850| 0.9 | 9

25 4 90 |1100|0.25|1100| 2.4 |11.5 ]| 75 | 950 0.2 7501 1.8 |11.5| 60 | 750(0.22| 650| 1.2 |11.5

ae

Hloubka fezu %}'ap

B Frézovani vysokou rychlosti

Uhlikova ocel, legovana ocel, $eda litina Kalena a popousténa ocel, legovana Kalené oceli, (45—55 HRC)

nastrojova ocel
Obrabény material

Pramér R Reznd | Otacky |Posuv [Rlostposwn| Hioubka | Houbka | Reznd | Otécky | Posuv Rycrisiposwn) Houbka | Hioubka | Reznd | Otécky | Posuv [Ryclostposun| Hioubka | Hloubka
(mm) (mm)  |rychlost(m/| (min-") |(mmizub)| (mmmi) | fezuap | fezuae |rychlost(m/| (min-') |(mm/zub)| (mmimin) | Ffezuap | fezuae [rychlost(m/| (min-1) |(mmizub)| (mmimn) | fezuap | fezuae
10 2 150 |4800| 0.51 |9800| 0.6 | 4.5 | 125 |4000| 0.43 |6900|0.46 | 4.5 | 100 |3200| 0.43 |5500|0.36 | 4.5
12 2 150 |4000| 0.56 |{9000| 0.9 | 6 125 |3300| 0.48 | 6400 0.7 6 100 |2700| 0.47 (5100|045 | 6

16 3 150 |3000| 0.6 |7200| 0.9 | 7.5 | 125 |2500| 0.53 |5300| 0.7 7.5 | 100 |2000| 0.54 |4300|0.45| 7.5
20 3 150 |2400| 0.6 |5800| 0.9 | 9 125 |2000| 0.37 | 3000 | 0.7 9 100 | 1600 | 0.39 | 2500 0.45 | 9

25 4 150 |1900| 0.6 |4500| 1.2 |11.5 | 125 |1600| 0.39 |2500| 0.9 |11.5| 100 |1300| 0.39 |2000(0.6 |11.5

ae
Hloubka fezu %‘Qﬁp

1) Pfi malé hloubce Fezu Ize pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.
2) Pro dobry odvod tfisek pouzijte stlaceny vzduch nebo olejovou mihu.

3) Pro obrabéni profill, jako jsou formy, se mohou podminky obrabéni liSit v zavislosti na geometrii obrobku, metodach obrabéni a hloubce
fezu.

Snizte rychlost posuvu zejména pfi obrabéni rohovych oblasti obrobku.

4) Celni stopkové frézy s nepravidelnym thlem stoupani $roubovice maiji vétsi vliv na tlumeni vibraci neZ standardni elni stopkové frézy.
PFi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku muize ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.




IMX-CBHV/CTIOHV/C12HV

Radiusova hlava (zaoblené rohy), vice bfitll, nepravidelné stoupani Sroubovice

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY
M Valcové frézovani

Rt
Kalena a popousténa ocel, nelegovana ocel, Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka, Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, B
legovana ocel, legovana nastrojova ocel precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, chrom-kobaltové slitiny I
titanové slitiny 8
Pramér [Reznérychlost] Otacky | Posuv |Ryclostposuvw {Hioubka FezulHioubka FezulReznd rychlost| - Otacky | Posuv |Ryehlstposuvu | Hioubka fezulHioubka fezu Rezné rychlost|  Otacky | Posuv: |Rychiostposiw {Hioubka fezu Hioubka fezu
(mm) | (m/min) | (min®) | (mmizub) | (mmimn) | ap (mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-T) | (mmizub) | (i) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-") | (mm/zub) | (mminin) | ap (mm) | ae (mm)
10 200 | 6400 |0.07 |2700| 10 1 150 | 4800 |0.07 | 2000 | 10 1 100 | 3200 {0.07 | 1300 | 10 1 “w
12 200 | 5300 | 0.085| 2700 | 12 1.2 150 | 4000 | 0.085| 2000 | 12 1.2 100 | 2700 | 0.085| 1400 | 12 1.2 8
16 200 | 4000 |0.07 |2800| 16 | 0.64 | 150 | 3000 | 0.088|2600| 16 | 0.64 | 100 | 2000 |0.07 | 1400| 16 | 0.64 5'
20 200 |3200|0.08 |3100| 20 | 0.8 150 | 2400 | 0.1 2900 | 20 | 0.8 100 | 1600 |0.08 | 1500 | 20 | 0.8 X
25 200 | 2500 |0.08 |2400| 25 1 150 | 1900 | 0.1 2300 | 25 1 100 | 1300 |0.08 | 1200 | 25 1
ae
Hloubka
fezu ap ‘g
O
(2]
| 2
Zaruvzdorné slitiny \g

Inconel718

Pramér. Rezmarychlost] Otacky | Posuv | Ryclostposiw | Hioubka Fezu|Hioubka Fezu
(mm) | (m/min) | (min-") | (mmfzub) [ (mmin) | ap(mm) | ae (mm)

10 40 | 1300 |0.033| 260 | 10 | 0.5
12 40 | 1100 /0.035| 230 | 12 | 0.6
16 40 | 800 [0.038| 300 | 16 | 0.64
20 40 | 640 (0.04 | 310 | 20 | 0.8
25 40 |510 [(0.04 | 240 | 25 | 1

ae

Hloubka

= |
rezu ¢

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a zaruvzdornych slitin apod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.

2) PFi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.

3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym thlem stoupani $roubovice maji velky vliv na tlumeni vibraci ve srovnani se standardnimi &elnimi
stopkovymi frézami. Pfi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku muze ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte Umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.

4) Pokud je obrabény polomér v rohu stejny jako polomér nastroje pfi pouziti hlavy s vice nez 10 bfity, nastavte hloubku fezu a rychlost posuvu
na poloviéni hodnoty, nez jsou uvedeny vyse.
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IMX-R4F

Hrubovaci hlava, 4 brity

M Valcové frézovani

BBOBPORUCENE REZNE PODMINKY

Nelegovana a legovana ocel, nizkouhlikova ocel,
méd, slitiny médi

Kalena a popousténa ocel, nelegovana ocel,
legovana ocel, legovana nastrojova ocel

Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka,
precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel,
titanové slitiny

Pramér [Reznérychlost] Otacky | Posuv |Ryclostposuvw {Hioubka FezulHioubka FezulReznd rychlost| - Otacky | Posuv |Ryehlstposuvu | Hioubka fezulHioubka fezu Rezné rychlost|  Otacky | Posuv: |Rychiostposiw {Hioubka fezu Hioubka fezu
(mm) | (m/min) | (min®) | (mmizub) | (mmimn) | ap (mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-T) | (mmizub) | (i) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-") | (mm/zub) | (mminin) | ap (mm) | ae (mm)
10 150 | 4800 [0.045| 860 8 4 120 | 3800 |0.03 460 8 4 100 | 3200 (0.0375| 480 8 4
12 150 | 4000 (0.045| 720 9.6 | 4.8 | 120 | 3200 |0.0325| 420 9.6 | 4.8 | 100 | 2700 |0.04 430 96 | 438
16 150 | 3000 |0.05 | 600 | 12.8 | 6.4 [ 120 | 2400 |0.0375| 360 | 12.8 | 6.4 | 100 | 2000 [0.045 | 360 | 12.8 | 6.4
20 150 | 2400 |0.05 | 480 | 16 8 120 | 1900 |0.0375| 290 | 16 8 100 | 1600 |0.045 | 290 | 16 8
25 150 | 1900 [0.06 | 460 | 20 10 120 | 1500 [0.0375| 230 | 20 10 100 | 1300 [0.045 | 230 | 20 10
ae

Hloubka

fezu ap

Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, Zaruvzdorné slitiny
chrom-kobaltové slitiny
Inconel718

Primér [Reznérychlost| Otacky | Posuv | Ryclostposuw | Hioubka Fezu|Hioubka FezulReznd rychlost]  Otacky | Posuv | Ryclstpostvw | Hioubka Fezu|Hioubka Fezu

(mm) | (m/min) | (min-") | (mmfzub) | (mmin) | ap(mm) | ae(mm) | (m/min) | (min-) | (mm/zub) | (mmini) | ap(mm) | ae(mm)

10 75 | 2400 |0.03 290 8 4 40 |1300|0.04 | 210 8 1

12 75 | 2000 |0.0325| 260 | 96 | 4.8 | 40 |1100|0.045| 200 | 9.6 | 1.2

16 75 11500 (0.0375] 230 | 12.8 | 6.4 | 40 800/0.05 | 160 | 12.8 | 1.6

20 75 | 1200 |0.0375| 180 | 16 8 40 640 0.05 | 130 | 16 2

25 75 950 |0.0375| 140 | 20 10 40 510/0.05 | 100 | 20 25

ae

Hloubka

- ap

fezu

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a Zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsSi otacky a rychlost posuvu.
3) P¥i nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo obrobku maze dojit k vibracim.

V takovém pfipadé snizte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.




IMX-R4F

Hrubovaci hlava, 4 brity

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY

M Frézovani drazek

‘W
Uhlikova ocel, legovana ocel, nizkouhlikova ocel, | Kalena a popousténa ocel, uhlikova ocel, Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka, B
méd, slitiny médi legovana ocel, legovana nastrojova ocel precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, I
titanové slitiny (@)
(14
Primér [Reznérychlost|  Otécky | Posuv  [Rychlost posuvul Hioubka fezu |Rezné rychlost|  Otacky | Posuv  [Rychiost posuvu|Hloubka fezu [Rezna rychlost| Otagky | Posuv  [Rychlost posuvu| Hloubka Fezu

(mm) | (m/min) | (min-') | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm) | (M/min) | (min-?) | (mm/zub) | (mmimin) | ap (mm) | (m/min) | (min-') | (mm/zub) | (vmimn) | ap (mm)
10 120 | 3800 | 0.045 | 680 5 100 | 3200 |0.03 380 5 60 1900 | 0.02 150 4 “w
12 120 | 3200 | 0.045 | 580 6 100 | 2700 |0.0325| 350 6 60 1600 | 0.025 | 160 4.8 B
16 120 | 2400 | 0.05 | 480 8 100 | 2000 |0.0375| 300 8 60 1200 | 0.03 140 6.4 5'
20 120 1900 | 0.05 380 10 100 1600 |0.0375| 240 10 60 950 | 0.034 | 130 8 X

25 120 1500 | 0.06 360 12 100 1300 |0.0375| 200 12 60 760 | 0.034 | 100 10
Hloubka ap

—%////W/W%j 3
4 >
o
n
] 2
Precipitacné vytvrzovana korozivzdorna ocel, \Q
chrom-kobaltové slitiny é

Pramér [Rezné rychlost]  Otacky Posuv  Rychlost posuvu| Hloubka fezu
(mm) (m/min) (min-1) | (mm/zub) | (mmmin) | ap (mm)

10 40 1300 |0.016 83 4
12 40 1100 |0.02 88 4.8
16 40 800 |0.024 77 6.4
20 40 640 |0.0272| 70 8
25 40 510 |0.0272| 55 10

Hloubka ap
fezu
I

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a Zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétsSi otacky a rychlost posuvu.
3) P¥i nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo obrobku maze dojit k vibracim.

V takovém pfipadé snizte umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.
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IMX-BAHV/IMX-B4HV-E

Kulova hlava, 4 brity, nepravidelné zakfiveni, (s chladicim kanalkem/bez chladiciho kanalku)

M Frézovani do rohu

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY

Nelegovana ocel, legovana ocel, nizkouhlikova ocel,
kalena a popousténa ocel, méd, slitiny médi

Austeniticka korozivzdorna ocel, feriticka, precipitacné vytvrzovana

Obrabany korozivzdorna ocel, chrom-kobaltové slitiny,
materialy titanové slitiny
Uhel sklonu a<15° a>15° houa b a<15° a>15° Houia bt
fezu . fezu .
R Rema | Otacky |Posuv |Poswryctiost| Remd | Otacky | Posuv [Pswreest| ap it Remd | Otétky |Posuv |Pewrcios| Reméd | Otécky | Posuv [Pswictios| ap st
(mm) | rehlost | (min-1) | (mmizub) | (mmfi) | rychlost | (min-T) | (mmizub) | (mmim) | (mm) ryclost | (min1) | (mmizub) | (omimin) | rychlost | (min?) | (mm/zub) | (mmid) | (mim)
10 | 5 | 300 [9600|0.106/4100 | 200 |6400(0.07 [1800] 1 2.5 | 225 |7200|0.105|3000| 150 (4800 |0.067|1300| 1 25
12 | 6 | 300 |8000 |0.125|4000| 200 [5300|0.085(1800| 1.2 | 3 225 [6000|0.125(3000 | 150 |4000|0.08 {1300 1.2 | 3
16 | 8 | 300 (6000 |0.134|3200| 200 [4000|0.088|1400| 1.6 | 4 225 14500|0.14 {2500| 150 |3000|0.09 [1100| 1.6 | 4
20 10 | 300 |4800(0.156|3000| 200 [3200 (0.1 |1300| 2 5 225 [3600|0.16 {2300| 150 |2400|0.105/1000| 2 5
25 12.5( 300 |3800|0.16 [2400| 200 |2500(0.1 |1000| 2.5 | 6 225 12900|0.16 {1900| 150 |1900|0.105| 800| 2.5 | 6
pf
Hloubka
fezu

ap
2.

Zaruvzdorné slitiny

Obrabény
materidl Inconel718
Uhel sklonu a<15° a>15° Houbke i
R | Remé | Otétky |Posuv |Poswnost| Rezmd | Otécky |Posuv |Poswrychiost zz,i s
(mm) | ryehlost | (min-?) | (mmizub) | (mimin) | rychost | (min?) | (mmizub) | (mmie) | (mim)
10 | 5 60 |1900|0.055| 420 | 40 |1300(0.035/180 | 0.5 | 1
12 | 6 60 |1600|0.055| 350 | 40 |1100|0.035/ 150 | 0.6 | 1.2
16 | 8 60 |1200|0.062| 300 | 40 | 800|0.04 [130 | 0.8 [ 1.6
20 10 60 |1000|0.062| 250 | 40 | 640(0.04 | 100 | 1 2
25 12.,5( 60 | 760(0.062| 190 | 40 | 510|004 | 80 | 1.2 | 2.5
pf
Hloubka
fezu

1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétSi otacky a rychlost posuvu.
3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym tihlem stoupani $roubovice maiji velky vliv na tiumeni vibraci ve srovnani se standardnimi éelnimi
stopkovymi frézami.
PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku maze ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte Umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.
4) a je Uhel sklonu obrabéného povrchu.




IMX-BB6HV

Kulova hlava, 6 bfitli, nepravidelné zakfiveni

M Frézovani do rohu

BBOPORUCENE REZNE PODMINKY

Nelegovana ocel, legovana ocel, nizkouhlikova ocel,
kalena a popousténa ocel

Austenitickd korozivzdorna ocel, feriticka, precipitacné vytvrzovana

Obrabgny kloroziv,zdo.r.né ocel, chrom-kobaltové slitiny,
- titanové slitiny
Uhel sklonu a<15° a>15° W®MWH a<15° a>15° %@MWH
R Remd | Otécky |Posuv |Poswnchost| Rezmd | Otécky | Posuv |Poswvrychiost zz,: ez Remd | Otétky |Posuv |Poswrhiost| Rezmé | Otécky | Posuv |Pesuvychlst :Z; S
(mm)| rchlost | (min-1) | (mmizub) | (mmfiy) | ryclost | (min-T) | (mmizub) | (mmimi) | (mm) ryclost | (min1) | (mmizub) | (o) | rychlost | (min-1) | (mm/zub) | (i) | (mim)
10 | 5 | 300 |9600|0.106{6100| 200 {6400 |0.07 |2700| 0.5 | 2 225 |7200{0.105{4500 | 150 |4800 |0.067|1900| 0.5 | 2
12 | 6 | 300 {8000 |0.125/6000 | 200 5300 |0.085[2700| 0.6 | 2.4 | 225 |6000|0.125/4500| 150 |4000 (0.08 |[1900| 0.6 | 2.4
16 | 8 | 300 |6000|0.134|4800| 200 |4000|0.088|2100| 0.8 | 3.2 | 225 |4500|0.14 |3700| 150 {3000 0.09 (1600 0.8 | 3.2
20 10 | 300 {4800 |0.156(4500 ( 200 [3200 0.1 [1900| 1 4 225 [3600|0.16 [3400| 150 |2400(0.105(1500| 1 4
25 [12.5( 300 |3800(0.16 |3600| 200 |2500|0.1 |1500| 1.2 | 5 225 |2900(0.16 |2800| 150 |1900|0.105/1200| 1.2 [ 5
pf
Hloubka
b %////7// Z o
Zaru- vzdorné slitiny
Obrabény
materidl Inconel718
Uhel sklonu a<15° a>15° Houbke i
R | Remé | Oticky |Posuv/|Pswnies| Remd | Otstky |Posuv |Peswrgies! EZ; s
(mm)| rychlost | (min-T) | (mmi/zub) | (mmn) | rychlost | (min-T) | (mmizub) | (mmin) | (mm)
10| 5 | 60 |1900|0.055 630 | 40 |13000.035/270 | 0.5 | 1
12 | 6 60 |1600|0.055| 520 | 40 |1100|0.035/220 | 0.6 | 1.2
16 | 8 60 |1200|0.062| 450 | 40 | 800|0.04 [190 | 0.8 [ 1.6
20 10 60 |1000|0.062| 370 | 40 | 640(0.04 | 150 | 1 2
25 12,5 60 | 760|0.062| 300 [ 40 | 510(0.04 |120 [ 1.2 | 2.5
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1) Efektivniho obrabéni korozivzdornych oceli, titanovych slitin a zaruvzdornych slitin a pod. Ize docilit s pouzitim emulznich feznych kapalin.
2) Pfi malé hloubce fezu Ize pouzit vétSi otacky a rychlost posuvu.
3) Celni stopkové frézy s nepravidelnym tihlem stoupani $roubovice maiji velky vliv na tiumeni vibraci ve srovnani se standardnimi éelnimi
stopkovymi frézami.
PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku maze ale dojit k vibracim nebo nadmérnému hluku.
V takovém pfipadé snizte Umérné otacky a rychlost posuvu nebo nastavte mensi hloubku fezu.
4) a je Uhel sklonu obrabéného povrchu.
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DY APLIKACI

Hlava IMX12-U12N041L100C IMX20-U20N070L130C IMX16-U16N024L080C
Drzak IMX12B6HV12012 IMX20C4HV200R10021 IMX16C10HV160R10016
SS400 Titanové slitiny (Ti-6Al4V)
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Soucast Rotor pro pfevodnik to¢ivého momentu Zapustkova ocel Frézovani dutin
Zamysleny proces Dokoncovaci obrabéni povrchu lopatek] Dokoncovaci obrabéni diry Vélcové frézovani (sousledné frézovani)
2| Rezna rychlost (m/min) 200 100 151
=
‘€ | Posuv na zub (mm/zub) 0.08 0.05 0.08
©
8 | Radialni hloubka fezu ae (mm) PFiblizné 1,4 1 0.5
% Axialni hloubka fezu ap (mm) PFiblizné 1,0 3 16
& | Délka vylozeni (mm) — 105 52
— Emulze

Rezna kapalina

Obrabéci stroj

Obrébéci centrum s 5 osami (HSK A63)

Obrabéci centrum

Obrabéci centrum

Nastroj snizil obrabéci ¢as 0 30 % a
také vytvofil kvalitni kone¢ny povrch.

Bfity s nepravidelnym uhlem stoupani
Sroubovice spolu s monolitnim

Obrabéni se obeslo bez vibraci, i kdyz
poloméry obrobku a nastroje byly

Vysledek karbidovym drzakem poskytly lepSi stejné.
vysledky nez konkurenéni nastroje.
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